
cYf;,?+?[i'. Fiche de Donn6e de Matiöre
(178)-750Srose

t. Composition

(rso e202)

2. Propri6t6s physiques

lntervalle de fusion
Densitd minimale
Couleur
Module d'6lasticitd

Au

Cu

Ag

7s.oo%
L6.OOYo

9.OO%

885-890"C
15.0 g/cm3

rose

94 GPa

3. Propri6t6s mdcaniques

Etat

Traitement
Duretd HV5

Rdsistance ä la traction (Rm)

Limite dlastique (Rp 0.2%)

Allongbment

Brasage

D6capage

Remarques

Ddformd ä froid
7s%

245!L5
905 MPa

850 MPa

6%

Mou
550"C/60'lHzO

165r15
560 MPa

435 MPa

35%

4N (rSO 86s4)

durci
550"C/60'/HzO&250'C/60' a i r

270l,L5

855 MPa

780 MPa

8%

4. Conseils pour l'utilisation

Au chalumeau ou au four. Les brasures 5.750 rouge forte (Code 225,T1840'C)et 5.750 rouge
moyenne (Code 226,T1 820'C) sont spdcialement recommand6es.

A l'acide sulfurique tO% ä chaud. Le l6ger changement de couleur qui peut suivre sera
supprimd par polissage.

Recuit (pour des piöces individuelles) :

550"C pendant 30 minutes ä temp6rature, suivi d'une trempe ä l'eau. Pour 6viter l'oxydation,
travailler en atmosphöre rdductrice.

Durcissement :

Un traitement thermique entre 200"C et 300'C pendant 60' aprös le recuit augmentera la

duretd Vickers de environ 70%

Redressage et trovalisation :

Ces op6rations peuvent conduire ä une l6göre augmentation de la duret6.

Cet alliage se pröte bien ä toutes les techniques de d6formation ä froid (pliage, 6tampage,
d6coupage, laminage, 6tirage, etc.)

Pour l'usinage par enlövement de copeaux, ainsi que le polissage et le diamantage, l'alliage
sera de prdfdrence ä l'6tat 6croui.

Pour la fonte ä la cire perdue, l'alliage doit ötre fondu sous vide et coul6 sous atmosphöre
protectrice.

15.08.2019 QDS_178_fr ele Page I sur 2



5. Certification

Fabrication et livraison sont constamment sous surveillance selon la norme pour la gestion de qualitd et

l'assurance de la qualit6 ISO 9001.

6. Graphiques

M Ccurba dE dryclssemant

0,096 20.0?6 40,016 d0.m6 80.0!6 100-0%

Dd{D.maüil ä fioid

Cou rb de rtrislalisätian

t
/ \

lt
I ,f

oqc 20ffc 400'c frloT 800'c lmrc
Ternp&atue (lC)

Cendres+Mdtaux Lux SA

Dr. Edwina nt

Head of rials Technology

\
\

100'c zmrc 300fc
Ternpäature ("C)

'm0f

3m

zfi
2ql
,t50

100

60

0

g
E
tD

G.

I
(n

(f

d
r>

r
ur

3m

250

e00

150

100

50

0

rc

Ic
o
(Ii-

I
at

360

300

ffi
200

t5{t

1m

50

0

/{27-*-
Wd{ermannAdrian

Materials Specialist

15.08.2019 QDS 178-fr ele Page 2 sur 2


