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2. Physikalische Eigenschaften
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3. Mechanische Eigenschaften

Zustand

Zustandsbed i ngung
Härte HV5

Zugfestlgkeit (Rm)

0.2% Dehngrenze (Rp O.2%)
Bruchdehnung
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685 MPa
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4. Bearbeitungsempfehl ungen

Löten Wir empfehlen die Lote S.Platine B (Nr. i70, hart, Tl 1450'C) und S.Platine A (Nr

169, weich, Tl 1270"C).

Mit heisser verdünnter Schwefelsäure (H2SO4, 2O%).Vertàrbungen, die beim

Beizen auftreten können, lassen sich durch Polieren beseitigen. Nach dem Beizen

mrissen die Teile unter fliessendem Wasser gut gewaschen werden, anschliessend

erfolgt eine 5-minütige Reinigung im Ultraschallbad bevor die Teile mit abgespritzt

und getrocknet werden.

Weìchgluhen (für Einzelteile):
30 Minuten bei 1000'C gefolgtvon Abschrecken in Wasser. Um Oxidation zu

vermeiden, sollte in reduzierender Atmosphäre geglüht werden.

Beizen

Bemerkungen

Aushärten:
Die Legierung lässt sich nicht aushärten

Gute Eignung für alle Verfahren der Kaltverformung (Walzen, Ziehen, Hämmern,

Prägen/Stanzen, Btegen, Drücken, usw.).

Spanabhebende Bearbeitung wie Drehen, Bohren, Fräsen, Diamantieren, usw. sind

vorzugsweise an kaltverformten vorzuneh men.

Für den Präzisionsguss nach dem Wachsaufschmelzverfahren sollie die Legierung

unter Vakuum oder unter Schutzgas erschmolzen und vergossen werden.

Weiches Material härtet beim Richten aus

5. Zertifizierung

Herstellung und Vertneb erfolgen unter ständiger Überwachung gemäss Qualitätsmanagement nach ISO 9001
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6. Graphische Darstellungen
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